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BCR-300 : /400 +
POLY SF

Cartuccia coassiale Cartuccia sacchetto 300 mn e
KoakcuanbHbii kKapTpumx onueBbIit KapTPUIK aprt. 747144 : 1
Cartouche coaxial Cartouche avec sachet “ﬂ
Koaxialkartusche Schlauchfolienkartusche

400 mn ' = 300 mn —_ 400 mn —

apr. 747176 w
¥ W Iy

€D (ot

STOCCAGGIO E CONSERVAZIONE CARTUCCIA
Hapnex. xpaHeHue 1 oxpaHa NpupoAbl KAPTPUIX
STOCKAGE ET CONSERVATION CARTOUCHE
LAGERUNG UND AUFBEWAHRUNG KARTUSCHE

apr. 747138 "ﬂ apr. 747169 w

DURATA (mesi)

CPOK XPAHEHUA (mec)
ECHEANCHE (mois)
HALTBARKEIT (Monate)

BCR 165
POLY SF

FOLYLSTIR
STV FEY

BCR-165
POLY SF

Cartuccia sacchetto
Donuesblil KapTPUmK
Cartouche avec sachet
Schlauchfolienkartusche
165 mn _—

apr. 747122 w
POLY=SEQ

TON PIERRE

PRODOTTO SU RICHIESTA, ORDINI
PROGRAMMATI LEGATI A QUANTITA
MINIME

M0 3AMPOCY; NPEABAPUTENbHbIA
3AKA3 10 KONUYECTBY OBAA3ATEMEH.

PRODUIT SUR REQUETE; PLANIFICATION
DES COMMANDE NECESSAIRE DANS LE
CADRE DE QUANTITES SPECIFIQUES

ON DEMAND-PRODUKT;
AUFTRAGSPLANUNG ERFORDERLICH IN
VERBINDUNG MIT SPEZIFISCHEN MENGEN.
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ETAG 029 ETAG 001 Yacts 5 ONUYIA 7
ETA - 11/0396 ETA - 15/0560

Onums 7

Knacc 5.8 - 8.8 Inox A4

50-70-80

e

ETAG 029
M8- M12

Knacc 58 - 6.8
Inox A4 70

GC 12x80 GC 15x85 GC 20x85

e L P e R P E PR PP

ETAG

IT. ANCORANTE CHIMICO BI-COMPONENTE POLIESTERE SENZA
STIRENE PER CARICHI MEDI, MARCATO CE E QUALIFICATO ETA PER
FISSAGGI IN CALCESTRUZZO, MURATURA PIENA ELATERIZI FORATI.
ETA (European Technical Assessment) aggiornati in accordo al Regola-
mento Prodotti da Costruzione 305/2011.

ETA-15/0560: Qualifica per calcestruzzo non fessurato, Opzione 7, in ac-
cordo a ETAG-001 parte 5, diametri da M8 a M16. Il prodotto & omologato
per fissaggi con profondita variabile di ancoraggio, per dare a progettisti ed
utilizzatori un'elevata flessibilita. Massima profondita di ancoraggio fino
a venti volte il diametro nominale della barra filettata. Carichi per instal-
lazione in calcestruzzo asciutto e umido. Le temperature di esercizio certi-
ficate sono negli intervalli: -40°C/+50°C (T° max lungo periodo = 40°C).
ETA-11/0396: Qualifica per muratura secondo ETAG 029 per ancoraggi in
muratura piena, semipiena e forata. Utilizzo anche su murature con umidi-
ta temporanea presente solo durante la fase di installazione del prodotto.
L'omologazione & valida per un’ampia gamma di murature (6 tipologie di
blocchi), barre filettate (da M8 a M12) e digabbiette (GC 12x80 - GC 15x85
- GC 20x85). Le temperature di esercizio certificate sono negli intervalli
-400C/+400°C (T° max lungo periodo = +249C) e -40°C/+50°C (T° max
lungo periodo = +40°C).

Temperature del supporto (calcestruzzo, muratura ecc...) per l'installazio-
ne comprese tra 0°C e +30°C.

Qualifica VOC in accordo al Decreto francese 2011-321 ed in conformita alla
norme I1SO 16000/EN 16516.

BETOH
ETAG 001
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Peructpauus B 6eta-sepcum
03Ha4yaeT, YTO Mbl MOXEM
MNOATBEPAUTL COOTBETCTBUE
AaHHOrO npoAykTa
COrNacoBaHHbIM KpUTEPHSIM B
OTHOLLEHWY CBOCTB, ONaCHbIX

[ANst OKpyXatoLLeit cpesibl 1
B ETA 300poBbs. CM.
www.bastaonline.se
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EN. [OBYXKOMMOHEHTHbIA XWMWYECKWA AHKEP HA OCHOBE
MOMMUICTEPA BE3 CTUPONA, ANsi CPEAHUX HATPY30K, C MAPKUPOBKOM
CE W OLEHKOW ETA, ANA KPEMMEHWA B PA3MUYHBIX OCHOBHbIX
MATEPUANAX, TAKUX KAK BETOH, MOHONUTHASA KNAOKA U KNAOKA U3
NYCTOTENOrO KUPMUYA.

Ceptucukar ETA (EBponelickas TexHUdeckas OLeHka) oGHOBNEH B COOTBETCTBIW C
PernameHToM 0 CTpOUTENBHOI NpoayKuuM 305/2011.

ETA-15/0560: [ns npumeHenuss B GeToHe Ge3 TpewmH, Onuusi 7, cormacHo
nokymeHty ETAG 001 ¢ pasvepamu ot M8 go M16. W3penue ceptuduumpoBaHo
ANs Kpennewust C nepeMeHHoW rnyBuHOM aHkepoBkM. 3TO O3HAYaeT, 4To
MPOEKTMPOBLYMK 1 MOMb3oBaTENb WUMEIOT 3HAuMTEnbHYl0 MBKoCTb Ha aTane
NpoekTUpoBaHus.  MakcumanbHas — rny6uHa — aHkepoBk Ao 20-kpaTHoro
HOMUHaNbHOrO AnameTpa pe3bboBoro CTepXHs. MoBbILEHHbIE MPOEKTHbIE Harpyakit
AnNs MOHTaXa B CYXOM M MOKPOM OCHOBaHMW. CepTudULMPOBaHHbIe TeMMepaTypb
JKCTryaTauum HaxogsTcs B auanasoHax: -40°C / + 50°C  (MakcumanbHas
nonrocpoyHast Temnepatypa T° = 40 °C).

ETA-11/0396: Pacyetr B cootBetcteum ¢ ETAG 029 ans ucnonb3osBaHus B
MOHOMWTHBIX Kupr4ax, neptopupoBaHHbIX KupMnYax W MycTOTEMbIX Kupnuyax.
B03MOXHO MCMONb30BaTh NPU KAMEHHOM Knapjke C BPEMEHHON BMaXHOCTbIO,
NpUCYTCTBYIOLIEN TOMbKO Ha 3Tane MoHTaxa. [pogykT cepTudmumpoBaH Ans
CMONb30BaHNS C LUMPOKAM aCCOPTUMEHTOM KMafjouHbIX MaTepuanos (6 Tvnos
kupnnyeit), pe3bbosbix ctepkHelt (o1 M8 go M12) u cetyatbimi runb3amm (GC
12x80 - GC 15x85 - GC 20x85). CepTudMLMPOBaHHbIE TEMNEPATYPbI 3KCMyaTaLun
HaxogsTcs B AuanasoHax: -40 °C/+40 °C  (MakcumarbHas [OMrocpoyHas
Temnepatypa T° = +24 °C) u -40 °C/+50 °C (MakcumanbHasi JONrocpoyHas
Temnepatypa T° = +40 °C).

MoHTaX npou3BOAUTCS NpU TeMNepaType OCHOBHOTO MaTepuana (6eToH, kupnuy u
7.4.) o1 0° o +30 °C.

Copepxanne JIOC B cootseTcTBuM ¢ PpaHuysckum fekpetom 2011-321 un B
COOTBETCTBIM €O cTaHaapTom ISO 16000/EN 16516.
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FR. ANCRAGE CHIMIQUE BI COMPOSANT POLYESTER SANS
STYRENE POUR CHARGES MOYENNES, MARQUAGE CE ET EVA-
LUATION ETA POUR ANCRAGE DANS DIFFERENTS MATERIAUX DE
CONSTRUCTION COMME LE BETON, LA MACONNERIE PLEINEET LES
BRIQUES CREUSES.

ETA (EvaluationTechnique Européenne) mise & jour conformément au
Réglement sur les Produits de Construction 305/2011.

ETA-15/0560 : Evaluation pour béton non fissuré, Option 7, conformément
au Guide d’Agrément Technique Européen ETAG-001 pour diametres de
M8 a M16. Le produit est certifié pour un scellement avec des profondeurs
d’ancrage variables. Cela signifie que lingénieur de projet et lutilisateur
bénéficient d’'une grande flexibilité. Profondeur maximale d’ancrage ju-
squ'a 20 fois le diametre nominal de la tige filetée. Charges pour instal-
lation dans du béton sec et fluide. Les températures de service certifiées
se situent dans lintervalle suivant : -409C/+500°C (T° max longue période
= 400°C).

ETA-11/0396 : Evaluation pour la maconnerie conformément au Guide
d’Agrément Technique Européen ETAG 029 pour les fixations dans les
briques pleines, les briques perforées et les briques creuses. Utilisation
possible y compris sur de la magonnerie avec présence d’humidité tempo-
raire uniquement pendant la phase d’installation du produit. Le produit
est homologué pour étre utilisé avec une large gamme de magonnerie (6
types de briques), de tiges filetées (de M8 a M12) et de tamis (GC 12x80
- GC15x85 - GC 20x85). Les températures de service certifiées se situent
entre -400C/+ 40°C (T° max longue période = +24°C) et -409C/+500C
(T° longue période = +40°C)

Température du matériau de construction (béton, briques, etc.) pour une
installation entre 0° et + 30°C.

COV selon le décret francais 2011-321 et selon la norme ISO 16000/
EN16516.

R T T R e R e
. MWCTONET : 8
~ ANsrEPMETUKOB

L] =

-_— R

) MuHuCTepCTBO CTpOUTENbCTBa PO
MMWHCTPOM A\
" poccim @
4 FCC
/ DepepanbHblit

EHTP HOPMHPOBaHWS, CTaHAGPTMIALUM W
EBpa3uiickoe 3koHOMUYeCKoe coobWecTBo TEXHAHECKOH OUSHKN

COOTBETCTBUS B CTPOUTENLCTBE

wy

<" OKPALLUMBAEMbIH,
‘ CEPbIW LIBET

DE. ZWEIKOMPONENTEN-POLYESTER, STYROLFREI, CHEMISCHER
ANKER FUR MITTELSCHWERE LASTEN, MIT CE-KENNZEICHNUNG
UND ETA-BEWERTUNG, ZUR VERWENDUNG IN VERSCHIEDENEN
GRUNDWERKSTOFFEN WIE BETON, VOLLMAUERWERK UND HOHL-
MAUERWERK.

ETA (European Technical Assessments) gemdB der Bauprodukteve-
rordnung 305/2011 aktualisiert.

ETA-15/0560: Bewertung fUr ungerissenen Beton, Option 7, geméaB ETAG-
001 fur Durchmesser von M8 bis M16. Das Produkt ist fir die Befestigung
mit variabler Verankerungstiefe zertifiziert. Dies bedeutet, dass dem
Projektingenieur und dem Benutzer eine hohe Flexibilitat zur Verfigung
steht. Maximale Einbindetiefe bis zum 20-fachen des Gewindestangen-
durchmessers. Lasten fUr den Einbau in trockenem und nassem Beton. Die
zertifizierten Betriebstemperaturen liegen in den Bereichen: -40°C/+50°C
(Langzeit-To-max. = 40°C).

ETA-11/0396: Beurteilung fUr Mauerwerk nach ETAG 029 fir Befestigun-
gen in Vollziegeln, Lochziegeln und Hohlziegeln. Der Einsatz ist auch bei
Mauerwerk mit tempordrer Feuchtigkeit nur wahrend der Produktinstalla-
tionsphase méglich. Das Produkt ist homologiert for den Einsatz mit einer
breiten Palette von Mauerwerk (6 Ziegelarten), Gewindestangen (von M8
bis M12) und Muffen (GC 12x80 - GC 15x85 - GC 20x85). Die zertifizierten
Betriebstemperaturen liegen im Bereich von -400C/+40°C (Langzeit-
TOomax = +24°C) und -40°C/+50°C (Langzeit-T°max = +40°C).
Grundwerkstofftemperatur (Beton, Ziegelsteine usw.) fir den Einbau
zwischen 0%und + 30°C,

VOC gemaB dem franzdsischen Erlass 2011-321 und gemaB der Norm ISO
16000 / EN16516.

%

CARTUCCIA > KAPTPUIX
CARTOUCHE > KARTUSCHE
300 - 165 mn:
Sistema di apertura sacchetto
CVICTEMa OTKpbIBaHUA I'\OFMMep NNEHK
Systéme d'ouverture a sachet
Plastik Folien Offnungssystem




sistemi di fissaggio

o =3 BOSSONG'

Gamma prodotti | AccoptumeHT npoaykuum | Gamme produits | Warenangebot

CODICE >Kop ARTICOLO > U3NENVE DESCRIZIONE > OMUCAHVE ‘-
NUMMER TYPE > ARTIKEL DESCRIPTION > BESCHREIBUNG ”
feal C€ POLY SF Ne
47176 BCR 400 POLY SF Cartuccia da >Kaptpumx > Cartouche de > Kartusche von 19

400 mn v cmecuTenb

747169 BCR 400 POLY SF-TP Caiffgéaﬁgﬁﬁfﬂ bl; Cartouche de > Kartusche von 400 ml & Mixer 12
LIBET > TON PIERRE > FARBIGE STEIN

COLORE PIETRA > CEPbI LIBET > TON PIERRE > FARBIGE STEIN

747138  BCR 300 POLY SF Cartuccia da > Kaprpumx > Cartouche de > Kartusche von 15
300 mn v cmecutenb
747144 BCR300 POLY SF-TP Cartuccia da >Kaptpumx > Cartouche de > Kartusche von 300 ml & Mixer 15

747116 | TERMO 165 POLY SF Confezionamento con foglio termico > YnakoBaHHbiit B TepmMonneHky 12
Emballage avec feuil thermique > Thermo- Folienverpackung

12 x cartucce. 1 x nomna. 24 x mixers
OSR 400 POLY SF 5 .
12 x kapTpumxen, 1 x nucTonet, 24 x cmecutenen
747199 | seccHio 12 x cartouches, 1 x pompe, 24 X mixers 1
12 x Kartuschen, 1 x Auspressplsiole, 24 x Mischer

.OSR 300 POLY SF ‘ }Excanuoce 1x qnmna 36x mi:;(grs
8 x kapTpumxei, 1 x nuctonet, 36 x cmecutenen
747197 | SECCHIO 18 x cal mrj)ches 1 x pompe, 36 X mixers 1
18 x Kartuschen, 1 x Auspresspistole, 36 x Mischer
|OSR 400 POLY SF ‘ 12 x cartucce, 24 X mixers >12 x kapTpumxel, 24 x cmecutens
747198 |SECCHIO NP-2M ‘ 12 cartolches, 24 X mixers > 12.x Kartuschen, 24 x Misoner 1
OSR 300 POLY SF 18 x cartucce, 36 x mixers > 18 x kapTpumwkeit, 36 X cMecuTenei '
74719 | SECCHIO NP-2M | 18 x cartouches, 36 x mixers > 1% X a?n?s”c%n, 38 x Vischer 1
BOX 400 POLY SF 20 x cartucce, 40 x mixers >20 x kapTpumxen, 40 X cMecuTeneit
747201 20 x cartouches, 40 x mixers > 20 x K;Ertﬁsc en, 40 x Mischer 1
BOX 300 POLY SF 30 x cartucce, 60 x mixers >30 x kaptpumxkeit, 60 x cMecuTeneit
747200 30 x cartouches, 60 x mixers > 30 x KaEthc'uﬁen, 60 x Mischer 1
Secondo mixer > [lon. cmecutens | — CODICE CARTUCOA > KOR KAPTPYIKA 1 Prodotto su richiesta, ordini programmati leqati a quantita MINIME
Deuxieme mixer > Doppelmischer ¢ s CODE CARTOUCHE > RAFTUSCHE NUMNER Mo 3anpocy; NPeABAPUTENbHIN 3aKa3 M0 KONMYECTBY 0GA3aTENEH.
000000AX Produit 'sur requete; planitication des commande necessaire dans le cadre de quantites spécifiques

On Demand-Produkt; Auftragsplanung erforderlich in Verbindung mit spezifischen Mengen.

(@)
Tempi di posa | Bpems cxBatbiBaHus | Temps d’installation | Verlegungszeit

01 02 03
B e &
"r" - |t
300C 3 MWH 20 MWH
2506 4 MUH 30 MuH
200C 6 MUH 45 MuH
10°C 12 MUH 1430 MuH
9.9C 15 MUH 2 yaca
gER 300 0oc 25 MUH 3 yvaca
POLY SF
s +50C
T RIo Temperaturaminima del prodotto per l'applicazione

MuHuManbHas Temnepartypa coctaBa ANd NPUMEHEeHUs
Température minimal de la cartouche pour l'application
Min Kartouchetemperatur fUr die Anwendung

- 01 Temperatura supporto > Temnepatypa ocHoBaHus
) Temperature material de base > Grundmaterial-temperatur
ASCIUTTO | CYXOM | S| RO ] ] 02 Tempo di lavorabilita >Bpems paGotsl > Temps de manipulation > Verarbeitungszeit

03 Attesa per la messa in carico >Bpems otsepxaeHns > Temps avant 'application de charge > Bauzeit
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Numero fissaggi | KonuuectBo kpennenuit | Nombre de fixations | Anzahl der Befestigungen

Fissaggi nei materiali pieni > Kpennerusi B TBepabix Matepuanax > Fixations dans matériaux pleins > Befestigungen in vollsteinen n . .

oo [MM] d, ] x h [m] Nr. Fissaggi > Kpennerus Nr: Fissaggi > Kpennenus Nr: Fissaggi > Kpennerus
10x 90 +30 +54 +72
M10 12x95 =21 +39 +52
M12 14x115 +14 %25 +34
M16 18x130 +9 | +16 =21
M20 24175 £3 | +6 +7
M24 28x 215 A +2 . +4 ' £5
Fissaggi nei materiali forati > KpenneHnusi B nycToTensHbix Matepuanax > Fixations dans materiaux creux > Befestigungen in lochsteinen n
doom [MM] Nr. Fissaggi > Kpennenus Nr. Fissaggi > Kpennenus Nr. Fissaggi > Kpennetus oo [MM] X L [MM]
M8 15 =27 +35 GC 12x 80
M8 =90 ‘ +16 | +21 ‘ GC15x85
M10 +9 | +16 =21 GC15x 85
M12 +9 ‘ +16 | +21 ’ GC15x 85
M12 +5 +9 +12 GC20x 85
M 16 +5 ‘ 9 | +12 ‘ GC20x 85

> NOTA: Il numero di fissaggi sopra specificato ¢ stato determinato conteggiando esclusiva-
mente il volume teorico di prodotto necessario al riempimento del foro {o gabbietta) escluso
il volume della barra inserita. Pur essendo incluso nel calcolo teorico uno spreco standard,
il reale quantitativo di prodotto potra differire da questo in funzione della effettiva modalita
di posain opera adottata.
> BHUMAHME: BbilweykasaHHoe KONMYECTBO KpemnneHmi Bbio paccuuTaHo TeopeTuyecku B
COOTBETCTBIN C 06BEMOM, HEOBXOAVMbIM /St 3aMONHEHNs OTBEPCTUS (MK Unb3bl), Ge3
yyeTa 0GbeMa BCTABNEHHOTO METAINMYECKOTO CTEPKHS. TEOPETUYECKM B 0GHEM BKITKHEHO
AOMOIHUTENBHOE  KOMMYECTBO, HO peanbHblii 0GBLEM MPOAYKTa MOXET OTau4aThes B
3aBUCYMOCTH OT UCTIOMNb30BAHMUS.

> NOTE: Le numéro des fixations sur mentionné a été déterminé en calculant exclusivement
le volume théorique de produit nécessaire au remplissage du trou {ou tamis), exclu le
volume de la tige filetée. Bien si dans le calcule théorique est inclue une quantite standard
de materiel extra, la quantité réelle de produit peut étre différente, en fonction des effec-
tives modes d'application du produit.

> ANMERKUNG: Die obengenannte Anzahl der Befestigungen wurde nach dem theorefi-
schen Yolumen fiir die Bohrlochfiillung {oder Siebhillse-Fillung) minus dem Volumen der
Gewindestange berechnet. Im theoretischen Volumen wird eine Standard-Extra-Men,
einkalkuliert, aber die wirkliche Produktmenge kann anders sein, abhangig von der wirkli-
chen Anwendung des Produkies.
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Dati installazione | laHHbIe ans moHTaxa | Données d’installation | Installationsangaben

N - N Interasse caratteristico > XapakrepHoe mexocesoe
S Materiale > Marepuan > Matérel > Materia [~ R (YY) paccTosue Entraxe Caracteristique > Charakteristische
E d [mm] Diametro barra > [InameTp wnuribku > Diamétre de la barre > Stangedurchmesser § d Achsabstand
- T Distanza dal bordo caratteristica > XapaktepHoe kpaeBoe paccTosHue
g'-, Tipologia di barra > Tun wnunkku > Barre classe > Stange Klasse g ) Cor L] Distance du bord caracteristique > Charakteristische Randabstand
‘:E Gabbietta > MnacTukosas runb3a > Tamis > Hiille ‘:E S Interasse minimo > MuHuMansHoe AONYCTUMOE MEXoCeBoe
™ - I I [hav] paccrosHue Entraxe minimale > Minimaler Achsabstand
o ho ] Spessore minimo del supporto > MiuumansHas TolHa ocHoBaHms Epaisseur Minimal (@) - —
O ™ du Matiére Base > Mindesbauteildicke O ¢ ] Distanza minima dal bordo > Mm_imaanoe AonycTuMoe kpaesoe
[ o . min paccrosHue Distance du bord minimale > Minimaler Randabstand
@ d, [Mm] Diametro foro > [inameTp otBepctus > Diamétre du trou > Bohrlochernenndurchmesser 9 ] Spessore fissabile > Tonwa sakpensenioft gerann Epaisseur
A hiwu] Profondita del foro > Fny6uHa otBepcTus > Profondeur du trou > Bohrlochtiefe an " fixable > Anbauteildicke
% % o v Diametro foro spessore fissabile > [luametp oTBepcTus B ocHoaHun Diamétre
©  Noon[MM] | Profondita di inserimento > Tny6ina ankeposk Profondeur d'enfocé > Sefztiefe o ! du trou de épaisseur fixable > Durchgangsloch im Anbauteil
= - N - 5 Sy [mm] Chiave > Pasmep nog knioy > Clef > Schliisselweite
(&) hy ] Profondita effettiva ancoraggio > SdpcbekTnBHas rnybuHa aHkeposku Profondeur O
> e efficace d'ancrage > Effektive Verankerungstiefe > T [Hvi Coppia di serraggio > MomeHT 3atsixku Couple de serrage > Drehmoment Beim
inst Verankern
i h
i . tfix > NOTA: Prima dell'installazione del prodotto consultare la presente sezione e la procedura
i hmin di installazione completa riportata nelle pagine successive. Si declina ogni responsabilita
: per I'uso improprio del prodotto.
| Tinst >  MPERYNPEXAEHME: Mepen C [aHHbIM W nonHoi
' — ) i Ha Mbi He HEceM OTBETCTBEHHOCTA 33 HEMpaBUNbHOE
o ) MCroNb3oBaH1e ;fsqenm. . ) . ‘ ) )
° i O > NOTE:avant l'installation du produit nous vous prions de lire cette section et la procédure
A —H ] dinstallation compléte que Yous trouvez dans les pages suivantes. Nous n'assumons pas
o o de responsabilité pour une ufilisation incorrecte du produit.
i - > ANMERKUNG:vor der Installation des Produktes bitte diesen Abschnitt und das komplette
| Installationsverfahren in den folgenden Seiten lesen. Wir ibemehmen keine Haftung fiir die
I hnom inkorrekte Anwendung des Produkles.
[ A
i 5
|| h1
Opzione > Onuva 7
ETAG 001 Yacts 5 ONUNA 7 - Ma S M1 s
ETA - 15/0560
MATERIALE TIPOLOGIA DIAMETRO
wrepn (PUEROBAL i | seessone . oL seoo | FoRo il roFonDITA DI msEEnTo | PROFONDITAFE ANCORAG0 el DDA A
WNANGKA anManK“ MUH. TONWMHA OCHOBAHUA og[genpﬂgTT;ﬂ TTIVEVHA OTBEPCTUS! NYBUHA AHKEPOBKW IIYBMHA AHKEPOBKY XAPAKTEPHOE XAPAKTEPHOE
MEXOCEBOE PACCTOSHUE KPAEBOE PACCTOSHUE
@ d [mm] Ny [MM] do [mm] hy [mw] Noom [MM] her [MM] Sy nMm] Cor,n [MM]
MWH. | CPefH. makc. MWH. | CPeaH. | Makc. MWH. | CpDEAH. | MaKC. | MWH. CPefH. ‘ Makc. WA | CpeaH. ‘ MaKC. | MWH. | CpeaH. ‘ MaKe.
M8-M16 2 0.
M8 A4-57g 100 110 190 | 10 [ 65 8 165 60 80 160 | 60 80 160 [ 180 202 202 | 90 101 101
Calcestruzzo
non fessurato
>58
5?;2:45:3 M10 A-70 100 120 230 12 | 75 95 205| 70 90 200 70 90 200 | 210 253 253 [ 105 126 126
>58
M12 A-T0 110 140 270 | 14 | 85 115 245 | 80 110 240 [ 80 110 240 [ 240 291 291 | 120 145 145
>58
M16 AL-70 136 161 356 | 18 (105 130 325|100 125 320|100 125 320 [ 300 351 351 [ 150 175 175
>58
ﬁ M20* M-70 168 218 448 | 24 | 125 175 405 (120 170 400 | 120 170 400 | 360 450 450 | 180 225 225
>58
M24* A-T0 201 266 536 | 28 |150 215 485|145 210 480 [ 145 210 480 | 435 540 540 | 218 270 270

(*) Diametri senza omologazione ETA-CE > [inameTpsl ¢ nonyckom ETA-CE > Diamétres sans approbation ATE-CE > Durch

ohne ETA-CE-Zulassung
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Opzione > Onuwa 7
ETAG 001 Yacrs 5 ONUMA 7 Ms i M1 s
ETA - 15/0560
repan DMAETROBHRA i RSt gL T e o
/ e . e M e
d [mm] Sin [MM] Crrin [MM] ty [Mm] dy [mm] S, [Mm] T ins [HM]
MUH.+ Makc.
M-M16 Mg - 40 10 0.+ 1500 9 13 10
M-70 :
Calcestruzzo 558
Do M10 e 40 40 0+ 1500 12 17 2
6e3 TpewmH 558
M12 T 40 40 0+ 1500 14 19 40
M16 b 50 50 0.+ 1500 18 24 8
M20* o 573 60 60 0+ 1500 2 30 130
B >58 .
M24 e 80 80 0.+ 1500 2% 36 200

(*) Diametri senza omologazione ETA-CE >[uametpsl Ge3 gonycka ETA-CE

> Per evitare una possibile rottura per splitting, lo spessore del supporto in calcestruzzo dovra essere h > 2ha
Diameétres sans approbation ATE-CE > Durchmesser ohne ETA-CE-Zulassung

> Bo usbexaHue packanbiBaHus TonmHa 6ETOHHOTO cnosi AomkHa 6bITb h = 2hef
> Pour eviter une possible ropture par splitting, I'epaisseur du support en béton devrait étre h > 2ha
> Um einen splittingbedingten Bruch zu verhindern, die Dicke der Unterlage aus Beton muss h 3 2h.sein

ETAG - 029 Muratura > [1ns kameHHow knaau

Barra filettata > Pesb6osoit cTepxeHb
M8-M10-M12

Gabbiette > CeTyarble mnbabl
GC 12x80 - GC 15x85 - GC 20x85

ETA - 11/0396

.Ms -M10 O M:| 2 Barra Filettata >Pe3b6080it cTepxeHb Gabbietta plastica > MnacTukosas rmnb3a

Barre FILETéee > Gewinde Stange Tamis plastique > Plastikhiilse
DISTANZA DIAMETRO FORD
| T | | | T M | g, | SO | VS | SO | IR | SRR o |
IVAMETP ™n MVH. TONWMHA |  AVAMETP ﬁm NYBUHA BOGEKTUBHAA XAPAKTEPHOE mﬁms JONYCTUMOE | A0 eTiote | aaqa [tz PASMEP MOMEHT
WOAMSKA | yynekr | ocHosAHuA | OTBEPCTUR | (TEE. | AHKEPOBKM AIRER UEXOCEHOF paocome | NEXOCEBOE RETAM OWE;’:::SHOJJ MOAKMOY [ BATHKKM
d [mm] o IMM] | dg [Mm] | Dy MMl [ g, (] hes [Mm] Ser [Mm] Ce [MM] Snin MM] | Cpyi, [MM] e [MM] d; [mm] Sy M) | T o [HM]
moefee, M8 280 0 s 80 s 20 10 20 120 10 9 | 13| 5
Brique pleine !
Vollmauerwerk >58
. M10 A4-7.0 250 12 90 85 85 255 128 255 128 20 12 17 8
M12 ;4573 300 14 100 95 95 285 143 285 143 30 14 19 10
DISTANZA DIAMETRO FORO
U || | s S| M | o O UL || (L ||| | R | o |
WAMETP | Tvn A | g, Tonuwma| - AVAVETP it TIYBUHA ovorupran | XeaTmes ] LR | govonwoe - wekgomcmos | ronyes o‘raiﬁﬁirnon PASMEP | MOMEHT
WAATBKY | yanbkin ocHopAHuA | OTBEPCTUA | [HBICL | AHKEPOBK/ AII»-II;I()E/EP%:}I\M | eaccronwe e BEEES | ohes et v MORKNOY | BATSKMA
d [mm] () | Do) | dyfwm] | himl | b ] hg [mm] S, [MM] Co [MM] | Srn [MM] | Cmin [mm] |t [mm] d [mm] Sy MM] | T ot [HW]
coronoinpns Mg | 258 B 1012 8| 8 80 e 05X 100 100 10 9 13| 3
Brique creux Ad-70 [
Lochziegeln T T T
>58 GC , ‘
M0 20 q5@s 100 16 90 85 8 | luamc 05X 100 100 20 12 | 17| 4
>58| GC ‘ .
M12 A4-T0 | 20x85 100 20 90 85 85 hotgac. | 0,5 X hotger. | 120 120 30 14 19 6

(*) Altre lunghezze disponibili, vedi catalogo > fipyrvie pocTynble anukbI cm. B katanore

= Massima dimensione del blocco di muratura
MakcumanbHas AnvHa 6noka knagku
Dimension maximale du bloc de magonnerie
Maximale GroBe des Ziegelsteins

unitmax
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Dati carico | [laHHble o Harpy3ke | Données de charge | Lastdaten

> Carichi validi per singolo ancorante senza influenza di interasse e distanza dal bordo e h > 2hef
> Harpy3kv i1 OQUHOYHOTO aHKEPHOTO KpenneHust 6e3 BNUSHUS pacCTOSHMA MEXAY OCAMM 1 kpasimit 1 ¢ h = 2her
> Charges valables pour chaque ancrage sans influence d'interaxe et distance du bord et h 2 2hef

> Passende Ringe fiir den einzelnen Veranker, ohne Achsenabstandseinfluss und des Randabstands und h > 2hef

> Azione di taglio non diretta verso il bordo
> Yeunusi HanpasneHbl B CTOPOHY OT kpas

> Action de cisaillement pas dirigée vers le bord

> Queraktion nicht an den Rand gerichtet

MIN

> Coefficiente di sicurezza globale incluso

> Brnioyas o6Lmit koaduumeHT GesonacHocTu
> Coefficient de sécurité generale inclu

> Generelle Sicherheitskoeffizient inbegriffen

[ Negr [¢H] Carico ultimo medio a trazione > CpeaHsis npeaensHas Harpyaka Ha Bbipbie > Charge maximum moyenne de traction
§ Rum Durchschnittliche maximale Zuglast

7]

T Ve [H] Carico ultimo medio a taglio > CpeaHee npepensHoe ycunue Ha cped > Charge maximum moyenne de cisaillement
g Rum Durchschnittliche maximale Querlast

™
‘8 Neg [<H] Carico caratteristico a trazione > PacyeTHas Harpyska Ha BbipbIB > Charge caracteristique de traction Charakteristiche
o RK Zuglast

[}

] Ve [KH Carico caratteristico a taglio > PacyetHas Harpy3ka Ha cpe3 > Charge caracteristique de cisaillement Charakteristiche
= RK Querlast

o

g N (e [KH] Carico ammissibile a trazione > [lonyctmas Harpy3ka Ha BbipbiB > Charge admissible de traction > Zuldssige Zuglast
o

> V (e [KH] Carico ammissibile a taglio > lonycTumas Harpy3ka Ha cpe3 > Charge admissible de cisaillement > Zulassige Querlast

> 1kH=100kr
> as=1,0

> Coefficiente lato carichi utilizzato = 1,4
> Vcnonb3yemblit k03thduLMeHT 6e30nacHOCTY Npy yBenu4eHUN Harpyaki = 1,4
> Coefficient coté charge utilisé = 1,4
> Verwendeter Lasterhdhungssicherheitskoeffizient = 1,4

Dati di carico con profondita effettiva ancoraggio MINIMA > [lanHble o Harpyake ¢ adhdekTuHoi rnyGuHoit aHkeposk, MUHUMATBHOE 3Hauetne
Donnes de charge avec profondeur efficace d'ancrage MINIMALE > Lastdaten mit MINIMALER effektiven Verankerungstiefe

sistemi di fissaggio
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PROFONDITA EFF. ANCORAGGIO | CARICO ULTIMO MEDIOA | CARICO ULTIMO MEDIO |  CARICO CARATTERISTICO A CARICO CARATTERISTICO CARICO AMMISSIBILE A CARICO AMMISSIBILE
@ e SRARIA [ ucTO SoA.  owcn TRAZIONE ATl TRAZONE ATAGLIO TRAZIONE ATAGLIO
d [mm] Dty [MM] Ney [KH] Vem [KH] Nre [kH] Ve [KHT Nreo [KH] Ve [KH]
20/25 >58 M8 60 19,0 11,4 19,0 9,5 75 54
Calcestruzzo non fessurato |
BeToH Ge3 Tpewm >58 M10 70 30,2 18,1 274 15,1 10,9 86
Beton non fissuré i
Ungerissener Beton >58 M12 80 39,7 26,3 338 219 134 12,5
>58 M16 100 56,4 489 47,0 408 18,6 233
>58 »58 M2 120 64,1 76,2 52,6 63,5 20,9 36,2
Cl——— > 58 M2 145 82,0 110,4 67,3 92,0 26,7 52,5
M E D Dati di carico con profondita effettiva ancoraggio MEDIA > [lantble o Harpyske ¢ achdexTuBHO# ry6uHoit aHkeposkw, CPEAHEE 3Havetve
Donnes de charge avec profondeur efficace d’ancrage MOYENNE > Lastdaten mit MITTLERER effektiven Verankerungstiefe y !
7 PROFONDITA EFF. ANCORAGEIO | CARICO ULTIMO MEDIO A | CARICO ULTIMO MEDIO |  CARICO CARATTERISTICO A CARICO CARATTERISTICO CARICO AMMISSIBILE A CARICO AMMISSIBILE
@ MATERAL e | | aveexensn Ol ATAGLIO TRAZIONE ATAGLD TRAZIONE ATAGLIO
NYBUHA AHKEPOBKV HABLIPHIB T hacees HABBIPHIS | HACPES
d [mm] Negyep [MM] Nrym [KH] Veum [kH] Ny [kH] Vi [KH] N oo [KH] V e [KH]
€20/25 >58 M8 80 19,0 11,4 19,0 9,5 9,0 54
Calcestruzzo non fessurato | t
BeToH 6e3 TpeuwH >58 M10 90 30,2 18,1 30,2 15,1 14,0 8,6
Beton non fissuré
Ungerissener Beton > 5.8» M12 110 438 26,3 438 219 18,4 12,5
>58 M16 125 70,5 489 58,7 40,8 233 233
>58 >58 M2 170 90,8 76,2 745 63,5 29,6 36,2
lp—— | > 58| M24* 210 1188 1104 97,5 92,0 38,7 52,5

MAX

Dati di carico con profondité effettiva ancoraggio MASSIMO >HatHbie o Harpyske ¢ aheTusHoi rmy6buHoi atkeposku, MAKCUMATBHOE sHaverve
Donnes de charge avec profondeur efficace d'ancrage MAXIMUM > Lastdaten mit MAXIMALER effektiven Verankerungstiefe

/ PROFONDITA EF. AICORAGGIO | CARCO ULTIMO MEDIOA | GARKO UTMOMEDIO |  CARCD CARATTERSTICOA. | CARICO CARNTERISTICO | CARICO AHMISSBILEA
@ MAELE ooty | el e  csesn TRAZIONE e T TRAZIONE e 0 TRAZIONE ATAGLO
d o] e Ny [KH] Ve [KH] Ney [6H] Vi ] N o H] Vo [6H]
€20/25 8.8 M8 160 29,2 17,5 292 14,6 13,9 83
Calcestruzzo non fessurato T
BeToH 6e3 Tpewut .8 M10 200 46,4 21,8 46,4 23,2 22,1 13,2
Beton non fissuré [
Ungerissener Beton 8.8 M12 240 67,4 40,4 67,4 33,7 32,1 19,2
B 88 M16 320 125,0 75,0 125,0 62,5 59,5 35,7
=2 g8 88 M2 400 203,0 121,8 175,4 101,5 69,6 58,0
le— | 88 | M2 480 2714 175,8 2229 146,5 88,5 83,7

(*) Diametri senza omologazione ETA-CE > [luavetpsi 6es gonycka ETA-CE > Diamétres sans approbation ATE-CE > Durchmesser ohne ETA-CE-Zulassung
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Dati carico | [laHHble o Harpy3ke | Données de charge | Lastdaten

1 Al

> Vista la varieta dei substrati in muratura per applicazioni su supporti diifferenti da quelli considerati, i valori di carico dovwranno
essere ricavati framite opportune prove in situ.

> ﬂﬂﬂ Pa3nnYHbIX KAMEHHbIX KNafoK 3Ha4eHUA Harpy3ku AOIKHbI BbITh nony4eHbl NPy UCTIbITAHUAX Ha MECTE.

> [n considération de la variété des matériaux de base en maconnerie, pour des applications sur matériaux de base différents de
ceux considérés les valeurs de charge doivent étre déterminés au moyen de tests in situ.

> In Anbetracht der Yielzahl von Basismaterialien in Mauerwerk, fiir Anwendungen auf Basismaterialien unterschiedlich von denen,
die gepriift wurden, sollten die Last-Werte durch Tests in situ bestimmt werden.

(-] +50
[ +40°C
E -

@ MATERIALE TIPOLOGIA DI BARRA DIAMETRO BARRA CARICO AMMISSIBLE A TRAZIONE CARICO AMMISSIBILE ATAGLIO
MATEPVAN T WIWTBKA [VIAVETP WNANGKY [IONYCTVMAS HATPY3KA HA BbIPLIB [IONYCTVMAS HATPY3KA HA CPE3
d [mm] N oo [KH] Ve [KH]
Mattone Pien
EN7711 - HD.()Bblcoxan NNOTHOCTL) q ) :4 57% M8 0,7 1,3
Pa3mepbl: 120x240x60 mm
knacc fo> 73 Himm 2 353
MAOTHOCTb P > 1700 KIM3 o s M10 1,0 25
. SFrh A4 -70
>58/A4-70 > 58
H A4 70 M12 1,2 2,6
(-]
= «o°c£
R
MATERIALE TIPOLOGIA DI BARRA DIAMETRO BARRA GABBIETTA CARICO AMMISSIBILE A TRAZIONE CARICO AMMISSBILE ATAGLIO
MATEPVA TN WAVABKA [VAVETP WNABKA MNACTUKOBAS UNb3A [OMYCTVMAS HATPYSKA HA BbIPbIB|  ONYCTVMAS HATPY3KA HA CPE3
L d [mm] N o [KH] V o [KH]
Mattone Doppio UNI
EN 7711 - LD (Hu3Kas nnoTHOCTS) C ) /T4 5;;0 M8 ‘ GC12x 80 15 1,7
Pasmepbl: 240 x 120 x 120 vm E }
f,> 18,3 Hmm2
nmn?):fiocb:b > 810 kr/m® > 58 -!
Pm A -70 M10 EE GC15x 85 1,8 2,0
>5.8/A4-70 L7 ?780 M12 GC20x85 21 29
0§55
g .
MATERIALE TIPOLOGIA DI BARRA DIAMETRO BARRA GABBIETTA CARICO AMMISSIBILE A TRAZIONE CARIO AMMISSIBILE A TAGLIO
MATEPVAN TV WNABKA IMAMETP WIMNNbKA MNACTUKOBAA MNb3A  |[HOMYCTUMAS HATPY3KA HA BbIPIB| JOMYCTUMAS HATPY3KA HA CPE3
d [mm] N reg [KH] V e [KH]
Forat
E‘l: 77‘1,-1 - LD (HM3Kasi NNOTHOCTS) q ) ;4 51780 M8 = GC12x 80 03 0,9
Paamepbl: 120 x 250 x 250 Mm g i
oot > 550 e M10 . GC15x85 07 09
i
5.8/ A4-70 ot M2 © GC20x85 08 09
|
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Dati carico | [laHHble o Harpy3ke | Données de charge | Lastdaten

SPES T

> Visla la varieta dei substrali in muratura per applicazioni su supporii differenti da quelli considerali, i valori di carico dovranno
essere ricavali tramite opportune prove in situ.

> NS pa3nuyHbX KaMeHHbIX KNajoK 3Ha4eHNs Harpy3ki AOMKHbI BbITb NONYYEHbI NPU UCTIbITAHUSX Ha MECTe.

> En considération de a variélé des matériaux de base en magomnerie, pour des applications sur matériaux de base différents de
ceux consideérés les valeurs de charge doivent élre détermines au moyen de lesis in situ.

> In Anbetracht der Vielzahl von Basismaterialien in Mauerwerk, fiir Anwendungen auf Basismaterialien unterschiedlich von denen,
die gepriift wurden, sollien die Last-Werle durch Tests in situ bestimmt werden.

=

www.bhoss
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MATERIALE TIPOLOGIA DI BARRA DIAMETRO BARRA GABBIETTA CARICO AMMISSIBILE A TRAZIONE 4 CARICO AMMISSIBILE ATAGLIO
MATEPVAT TUN WNWAbKY AVAMETP LMKV MNACTUKOBASA MMNb3A [OMYCTUMAS HATPY3KA HA BbIPbIE  JOMYCTVMAS HATPY3KA HA CPE3
d [mm] N e [KH] | V e [KH]
Briq RC 40
EN 7;1:?-0:[‘;?;3“;1 NNOTHOCTb) 6) : 4 5_7% M8 ‘H.v GC12x80 0,3 0,4
Pa3amepbl: 555 x 195 x 275 MM g
f,> 4 Himm 2 |
oTHoTe s> 600 T A= M10 . actsxss 03 0.4
= ur
733
N 1 ; !:é
258/ M-70 A M12 © ccooxss 03 04
M -70
() L es0tC
-5
HATERIALE TIPOLOGIA DI BARRA DIAMETRO BARRA GARICO AMMISSBILE A TRAZIONE GARICO AMMISSBILE A TAGLIO
MATEPVAT TUN WNUBKA [AVAMETP WINNbKY MMACTUKOBAS MMNb3A ZLOMYCTUMAS! HATPY3KA HA BbIPbIE  [IOMYCTVMAS HATPY3KA HA CPE3
d,[MM], N rec [KH] v WE_[KF!]
Porotherm 25 P+W I
EN 7712!!_1! LD (uvr;xaﬂ NNOTHOCTB) \d ;4 ?780 M8 ‘f GC12x80 09 08
Pa3mepbi: 373 x 238 x 250 1
mm knacc fb > 15 Himm 2
nnoTHocTs pm > 800 kr/m? > 58 H
A4 70 M10 Ei GC 15x 85 09 1,0
> 5.8/ A4-70 > 58 :
A 70 M12 GC20x 85 1,0 1,0
g B
g-«ry
@ MATERIALE TIPOLOGIA DI BARRA DIAMETRO BARRA GABBIETTA CARICO AMMISSBILE ATRAZIONE CARICO AMMISSBILE ATAGLIO
MATEPUAN TUN WNKNBKK [VAMETP LUINUNbKK NNACTUKOBAS FNb3A [AONYCTUMAS HATPY3KA HA BbIPbIB AONYCTUMAS HArPY3KA HA CPE3
d [mm] N e [KH] Ve [KH]
HizB-1.0 1NF12-1
ENz771-1 - LD (Hu3Kas nnoTHOCTb) e : 4 ?780 M8 GC 12 x 80 1,2 13
Pa3mepbl: 115 x 240 x 71 Mm
e > 58
P > 900 Kr/ A4 70 M10 GC 15x 85 1,7 1,7
> 5.8/ M-70 A M2 GC20x85 18 17
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XUMUYECKWUIA AHKEP NSl BETOHHOW, MOHONUTHOWN U NYCTOTENOWNEP®OPUPOBAHHOW KIALKK

Ancorante chimico per calcestruzzo, muratura di mattoni pieni e forati > Scellements chimique a injection
pour béton, briques pleines et percées > Chemische verankerung fiir Beton, voll- und Lochziegel
] ‘Ii‘, _-_;.,}/, [
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PROCEDURA DI INSTALLAZIONE
NPOLIEAYPA MOHTAXA

PROCEDURE D’INSTALLATION
INSTALLATIONSVERFAHREN

@PULIZIAI OYMCTKA | NETTOYAGE | REINIGUNG

w
8
z
3
g
£
5
5

CBEP/IEHUE

SDS-HDB
Se utilizzata non necessita di pompa soffiante/aria
compressa per la rimozione della polvere dal foro

;’ Mpn HeT Hacoc ¢
BbIAYBKOV / CKaTbIi BO3AYX ANS YAANEHWS MbINK U3 OTBEPCTUS

SOLO ROTAZIONE
TO/IbKO BPALLEHME

Eseguire il foro controllandone la perpendicolarita. Soffiare il fora con apposita pompa soffiante (o aria compressa), eseguire operazione di pulizia
della superficie laterale del foro con apposito scovolino metallico, soffiare nuovamente il foro fino a che non fuoriesca piti polvere e/o altro materiale
residuo. Si raccomanda un'attenta pulizia della superficie laterale del foro con scovoline metallico.

MpocsepnuTe OTBEPCTUE M NPOBEPLTE NEPEeHAUKYNSPHOCTb.  MPOAYiiTe OTBEPCTME COOTBETCTBYIOMM HACOCOM C BbIAYBKOW WM CKATbIM
BO3[lyXOM, NpO4MCTUTE BOKOBYH MOBEPXHOCTL OTBEPCTUSI COOTBETCTBYHOLLEI CTaNbHON LUETKOW, CHOBA MPOAYHTE OTBEPCTUE AO TEX Nop, noka
BHYTPW HEro He OCTaHeTCA NbINN UK Kaknux nmbo ocTaTkos Matepuana. MbI HacTosTenbHO PeKkoMeHayeM UCnonb3oBaThb CTamnbHyH0 WETKY Ans
OYUCTKN BOKOBBIX CTOPOH OTBEPCTHS.

Réaliser le trou en en contrdlant la perpendicularité. Souffler dans le trou avec la pompe soufflante prévue (ou de |'air comprimé), effectuer I'opération
de nettoyage de la surface latérale du trou avec un écouvillon metallique, souffler @ nouveau dans le trou jusqu'a ce qu'il n’en sorte plus de poussiére
et/ou d'autres matiéres résiduelles. Nous recommandons |'utilisation d'écouvillon métallique pour le nettoyage de la surface latérale du trou.

Stellen Sie die Bohrlochung unter Kontrolle der Rechtwinkligkeit her. Blasen Sie die Bohrlochung mit einer entsprechenden Pumge (oder Druckluft)
durch, nehmen Sie eine Reiniaung der seitlichen Oberflchen der Bohrlochung mit einer Bilrste von Metall vor, blasen Sie die Bohrlochung erneut durch,
bis kein Pulver und / oder andere Materialriickstande mehr austreten. Inbesondere ist die Benutzung der Metallbirste fir die Reinigung der seitlichen
Oberflache der Bohrlochung notwendig.

@ APERTURA | OTKPbITUE| OUVERTURE | OFFUNG

BCR 300
BCR 165

CARTUCCIA A SACCHETTO
©OIIMEBBI KAPTRDK (CIC)

Togliere il tappo a pressione, avvitare il miscelatore e inserire la cartuccia nella pompa usando protezioni per mani e viso. Nei formati 300
ml e 165 ml svitare il tappo, estrarre la clip metallica secondo le seguenti operazioni: 1) Inserire il miscelatore nell'asola dell'estrattore in
plastica. 2) Tirare I'estrattore per sfilare la dip metallica di chiusura del sacchetto. Dopodiché avvitare il miscelatore, inserire la cartuccia

nella poma usando prdezion per mani e iso. BCR900 / BCR 825 / BCR470 / BCR 400 / BCR 345 / BCR 265
OTKpyTUTE KPbILLEYKY, BKPYTUTE CMECUTENb 1 BCTABbTE KapTPUMX B MUCTOMET.  McnonbayiiTe CpeacTBa 3awuTbl pyk v nuua. Mpu
obbemax 300 mMn u 165 MN OTKPYTUTE KPbILEYKY, BBITALMTE CTANbHON 3aKPbIBAIOLAA 3aXUM B COOTBETCTBUM CO CreayHLMMUA
onepauusimu: 1) BeTaBbTe cMecuTenb B MPOYLLKHY MNACTUKOBOTO SKCTpakTopa. 2) MoTsHUTE BbITSKKY, YTOObI OTCOEANHUTL CTanbHO
32)XUM OT honbrit.

[Mocne aT0Oro 3akpyTUTE CMECUTENb W BCTaBbTE KapTPUAX B NUCTONET.  Mcnonb3yiiTe cpeacTsa 3awmThl pyk v nuua.

Retirer le bouchon de pression, visser le mélangeur et insérer la cartouche dans la pompe en utilisant les protections pour les mains et
le visage. Pour les formats 300 ml et 165 ml, devisser le bouchon, extraire le clip metallique selon les opérations suivantes: 1) Insérer le
n)elan?eur dans la fente de |'extracteur en plastique. 2) Tirer I'extracteur pour défaire le dip métallique de fermeture du sachet. Aprés cela,
visser e mélangeur, insérer la cartouche dans la pompe en utilisant les protections pour les mains et le visage.
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CARTUCCIA COASSIALE
KOAKCHATbHbIN KAPTRIAEK

KAPTPUIX SIDE BY SIDE

Entfernen Sie die .!Jruckk?ge..smraubgn Sie den Mischer an und bringen Sie den Einsatz in der Pumpe unter Verwendung von
Schutzmitteln fiir Hande und Gesicht an. Losen Sie bei den Formaten zu 300 ml und 165 ml den Verschluss und ziehen Sie die Metallklemme
entsprechend folgender Vorgehensweise heraus: 1) Fiigen Sie den Mischer in das Langloch der Ausziehvorrichtung aus Kunststoff ein. 2)
Ziehen Sie die Ausziehvorrichtung heraus, um die Metallklemme zum VerschlieBen des Beutels zu entfernen. Schrauben Sie dann den
Mischer fest und fiigen Sie den Einsatz in die Pumpe unter Verwendung von Schutzmitteln fiir Hande und Gesicht ein.




NOTA. Dati tecnici, di installazione e di carico possono essere oggetto di revisione. Per una
versione aggiomata consultare le schede tecniche sul sito www.bossong.com o contattare il

nostro Ufficio Tecnico, Iy
NMPEQYNPEXAEHUE! TexHnueckue xapakTepucTitkin yCTaHOBKY W Harpy3ok
MOTYT GbITb M3MeHeHbI. OGHOBMIEHMs! MO TEXHUYECKOMY NACropTy CM. B paaene
WWW.H0SSONG.COM U CBSIKUTECH C HALUMM TEXHUYECKUM OTAETOM.

NOTE. Données techniques, d'installation et de charge peuvent étre objet de révision, 1 LI

Pour une version mise a jour, consulter les fiches techniques dans le site internet F : F 10 '
www.bossong.com ou contacter notre Bureau Technigue.

ANMERKUNG. Technische Daten, Instaliationsangaben und Lastdaten kdnnen modifiziert S 1 \‘ b i
werden. Fir die aktualisierte Version sind die technischen Blatter auf der Webseite - "

wwiwhossong.com nachzuschauen, oder unser Technisches Bilra soll konsultiert werden.

PREPARAZIONE DELLA CARTUCCIA [OaroTOBKA KAPTPUDXKA
PREPARATION DE LA CARTOUCHE | KARTUSCHE VORBEREITUNG

Utilizzare dispenser appropriato

VenonbayitTe npasunibHbIi 403aTOp
Utiliser un distributeur approprié G O

Verwenden Sie einen geeigneten Spender °

0 |

Estrudere una prima parte del prodotto assicurandosi che: 1) Attraverso il mixer (trasparente) il flusso di prodotto sia composto dalla parte A {colore
bianco) e dalla parte B (colore nero). 2) | due componenti si siano completamente miscelati. La completa miscelazione & raggiunta quando dal
miscelatore il prodatto, attenuto dall'unione dei due componenti, fuoriesce con colore uniforme. Solo allora la cartuccia € pronta per |'uso.

Mepes Hayanom WCnonb3oBaHNs KapTPUAKA BbiAABUTE MEPBYHO YacTb cMeck: 1) Yepe3 (Mpo3payHblit) CMecuTenb YBeanTeck, YTO NMOTOK CMecH
coctout 13 yact A (Genoro upeta) U yactu B (4epHoro ugeta). 2) OBa KOMNOHEHTa MOMHOCTBIO CMeLUaHHble. [onHoe nepemelurBaHmue
AOCTUraeTCst TOMbKO MOCMe TOro, Kak MPOAYKT, MONMyYeHHbI MYTEM CMELUMBAHUS [BYX KOMMOHEHTOB, BLIXOAUT M3 CMECUTENS C OFHOPOAHBIM
LBeToM. Tenepb KapTpuaX roToB K UCMOMb30BAHMH0.

Extruder une premiére partie du produit en s'assurant que: 1) Travers le mélangeur (transparent) le flux de produit est composé par les composants
A (blanc) et B (noir). 2) Les deux composants soient complétement mélangés. Le mélange complet est atteint quand le produit obtenu par |'union
des deux composants sort du mélangeur avec une couleur uniforme. Alors seulement, la cartouche est préte a I'emploi.

Ziehen Sie einen ersten Teil des Produktes heraus und priifen Sie dass: 1) Durch den Mischer (transparent) ist der Fluss des Produktes aus Teil
A (weiBe Farbe) und Teil B (schwarze Farbe) zusammengesetzt. 2] Die zwei Teilen werden vdllig gemischt. Die komplette Mischung erfolgt als
g

vom Mischer das Produkt, sich ergebend von den zwei Teilen, mit gleichméBiger Farbe entweicht. Da ist die Kartusche tertig fiir die Anwendung.

INIEZIONE | BBEOEHWUE| INJECTION | INJEKTION

)
]
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1) Estrudere la resina nel foro fino a riempirlo per 2/3. In caso di materiale forato inserire la gabbietta di plastica e poi estrudere nella gabbietta.
2) Prima di inserire la barra verificare che la superficie della stessa sia asciutta, priva di olio ed altri agenti contaminanti. Inserire la barra con un
movimento rotatorio per la fuoriuscita delle bolle d'aria. 3) Per l'nstallazione della barra e | successiva messa in carico rispettare i relativi tempi
di posa specificati sia nella scheda tecnica che sull'etichetta del prodotto. 4) Prima della messa in carico verificare |'indurimento del prodotto. 5)
La cartuccia puo essere riutilizzata successivamente sostituendo il mixer con uno nuovo. Ricordardsi sempre di estrudere una parte del prodotto

vedi punto 3. PACXOD.

1) Beeaute cmony B oTBepcTve A0 3anonHeHust 2/3 ofbema. B mombix kvpnuyax Mcnonb3yiiTe NnacTMaccoBylo BTYNKY W BbldaBute CMOMy
BHYTPb. 2) Tepes] TeM, Kak BCTaBUTL CTEPXEHb, YGEIUTEC, YTO OH CyXOM W HET CIIEAO0B Macna U APYIUX 3arps3HEHiN. BCTaBbTe pe3bGoByl KANBKYNATOP
LNunbKy, NOBOPaYMBas ee BOKpYr ocy, 4Tobbl n3bexaTb nonapanms Bo3ayxa B yCTaHOBNEHHOe oTeepcTye. 3) Mpu MOHTaxe 1 cneaylolLen dase
Harpy3kv Ha aHkep cobniofaiiTe BpeMs YCTaHOBKW U BPEMS! OTBEP , Yka3aHHOe B TEXHUYECKOM MacnopTe 1 Ha 3TukeTke uanenus. 4) Mepen
Harpy3koil Ha aHkep npoeepbTe 3aTeepaesluee M3penve. 5) KapTpumkx MOXHO CHOBA WUCMOMb30BaTb, ECMW 3aKPbITh KPbILLEYKY W 3aMEHUTb
cMecuTenb. He 3abyabTe u3Bneyb NepBYyIo YacTb U3AENUS, CM. MYHKT 3.

1) Extruder la résine dans le trou jusqu'a le remplir aux 2/3. En cas de matériel troué, insérer la forme en plastique et ensuite extruder dans la rloee
forme. 2) Avant d'ingérer la barre, verifier que la surface est séche, sans rest de huile ou d'autres agents contaminants. Insérer la barre avec un

mouvement de rotation pour faire sortir les bulles d'air. 3) Pour I'installation de la barre et le suivant chargement de |'ancrage, respecter les temps B DS S DNG [: AL NEw
de prise indiqués sur la fiche technique et sur la cartouche. 4) Avant de charger I'ancrage, verifier le durcissement du produit. 5) La cartouche peut
étre réutilisée par la suite en remplagant le mixer par un nouveau. Se rappeler de toujours extruder une partie du produit voir point 3.

www.bossong.com/area-tecnica.html

www.bossong.co.uk/technical-area.htm|

www.bossong.fr/section-technique.html

1) Pressen Sie das Harz in das Bohrloch bis diese zu 2/3 gefiillt ist. Bei Lochmaterialen muss der Siebhiilse eingefiigt und dann in die Hiilse .

Eepressi werden. 2) Vor dem Einstecken des Gewindestabes grﬁfen dass seine Flache trocken, chne 0l und andere verunreinigende Wirkstoffe ist. www.bossong-befestigungssysteme.de/
Gigen Sie den Stab mit einer DrehbewegEung ein, um die Luftblasen austreten zu lassen. S&Warten Sie die Aushértezeit und Verladungszeit ab, die technische-ableilung.html

im technischen Datenblatt und auf dem Etikett des Produktes angegeben sind. 4) Vor der Verladung tiberpriifen dass das Produkt verhartet ist. 5)

Der Einsatz kann spéter wiederverwendet werden, indem der Mischer durch einen neuen ersetzt wird. Vergessen Sie nicht, immer einen Teil des
Produktes herauszupressen, siehe Punkt 3.



http://www.bossong.com
mailto:info@bossong.com

